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UWAGA: Wszystkie urzadzenia i materiaty moga zastapione innymi o nie
gorszych parametrach niz te, ktére zostaty uwzglednione w projekcie i
przedmiarach.



ST. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogdlne, ktére musza by¢

przestrzegane przez Wykonawce rob6t oraz stosowane w $cistym powigzaniu ze Szczegotowymi

Specyfikacjami Technicznymi. ST okresla wspodlne dla wszystkich obiektéw i elementéw robot

wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t wykonywanych w ramach realizacji zadania pn.:

.Przebudowa i zmiana sposobu uzytkowania lokalu apteki na Klub ,Senior+” w Ujezdzie, dziatka nr

ewid. 1235, obreb Ujazd”. Inwestorem przedsiewziecia jest Gmina Ujazd, pl. Kosciuszki 6, 97-225

Ujazd.

W przypadku wystgpienia niezgodnosci Specyfikacji Technicznej z Ogo6lnymi lub Szczegoétowymi

Warunkami Umowy ostateczne znaczenie beda miaty warunki okreslone w Umowie.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdéw Przetargowych przy zlecaniu,wykonaniu i

odbiorze rob6t, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1. Specyfikacja jest sporzgdzona na podstawie

projektu budowlanego i wykonawczego, opisuje zasady rozwigzan techniczno - materialowych
okreslonych w projekcie.

Zastosowanie w trakcie realizacji robét materiatow lub innych rozwigzan niz okreslono w projekcie

budowlanym, mozliwe jest po akceptacji projektanta. Zastosowanie innych materiatéw lub urzadzen

nie uniewaznia specyfikaciji.

Wykonawca zobowigzany jest opracowac:

- plan BIOZ,

- szczegblowy wykaz materiatdw zawierajacy specyfikacje Swiadectw jakosci, atestow, certyfikatow,
Swiadectw gwarancyjnych lub aprobat technicznych,

- wykaz sprzetu, maszyn i srodkéw transportu,

- wykaz pracownikéw kierujgcych robotami, nadzorujacych i wykonujacych roboty, zawierajgcy
informacje o kwalifikacjach zawodowych, uprawnieniach do wykonywania robét, kierowania
robotami, obstugi sprzetu, maszyn i $rodkéw transportu jak réwniez informacje dotyczace
aktualnych szkolen i instruktazy w zakresie BHP.

Szczegotowy wykaz materiatow, sprzetu i maszyn oraz plan BIOZ wymagajg akceptacji Inspektora

Nadzoru.

1.3. Zakres robét obj etych ST

W zakres prac dotyczacych niniejszego przetargu wchodzi: wykonanie prac budowlanych czesci

architektoniczno-konstrukcyjnej obiektu, instalacji sanitarnych i elektrycznych.

1.4. Projekt Budowlany i dokumenty uzupetniaj ace

Po przyjeciu ofert Zamawiajacy przekaze Wykonawcy zgodnie z Umowg Projekt Budowlany i

dokumentacje niezbedng do wykorzystania podczas wykonywania robot.

1.5. Dokumentacja robocza

Jesli wymagajg tego Szczegotowe Specyfikacje Techniczne lub w przypadku, gdy jest to konieczne

dla wykonania robot wedlug rozwigzan alternatywnych zaproponowanych przez Wykonawce,

Wykonawca wykona dokumentacje roboczg przedstawiajgcg szczegolty rozwigzan, ktore bedag

stosowane podczas wykonywania robét. Koszty zwigzane z wykonaniem tej dokumentacji i jej

uzgodnieniami musza by¢ wigczone do cen jednostkowych rob6t. Powyzsza dokumentacja powinna
zosta¢ uzgodniona z Inspektorem Nadzoru i Projektantem.

1.6. Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy zapewni przekazanie placu budowy Wykonawcy, a potem zorganizuje komisyjny

przeglad placu budowy, a z przegladu tego zostanie sporzadzony protokét okreslajacy warunki placu

budowy, co bedzie stanowito podstawe do uzgodnienia zakresu odpowiedzialnosci Wykonawcy za
ewentualne pozniejsze szkody.

1.7. Tablice informacyjne

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca zapewni i zainstaluje tablice informacyjne zgodnie z wymogami

Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,

montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace

bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953).

1.8. Bezpiecze hstwo na placu budowy

Po przekazaniu terenu placu budowy Wykonawca bedzie odpowiedzialny za bezpieczenstwo

wszystkich zatrudnionych oséb, za ochrone przed wandalizmem i kradziezg materiatéw i sprzetu oraz

za bezpieczenstwo ruchu publicznego oraz wewnetrznego na tym terenie przez caly okres

prowadzenia robot. Wykonawca zainstaluje na calym odcinku robo6t znaki informujgce o
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prowadzonych robotach budowlanych. Dla bezpieczenstwa publicznego Wykonawca zainstaluje
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oSwietlenie, sygnaly i znaki
ostrzegawcze, dozorcow oraz wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony rob6t i mienia. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
umowna.

1.9. Dziennik Budowy

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953). Dziennik Budowy jest prowadzony
w jezyku polskim.

1.10. Ochrona mienia publicznego i prywatnego

Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie mienia publicznego i prywatnego przed szkodami
bedacymi konsekwencjg prowadzonych robot. Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i
urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takich jak: rurociggi, kable itp.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzgdzen w czasie trwania budowy. Wykonawca odpowiada za wszelkie spowodowane przez jego
dzialanie uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzeh podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

W razie roszczenia strony trzeciej w zwigzku z takimi szkodami, Wykonawca wraz ze swoim
towarzystwem ubezpieczeniowym podejmie natychmiastowe dzialanie w celu rozstrzygniecia
roszczenia i bedzie informowat Zamawiajacego o postepach w sprawie oraz o szczegotach
osiggnietego porozumienia.

1.11. Koordynacja z Wtadzami odpowiedzialnymi za ur ~ zadzenia podziemne i napowietrzne.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za koordynacje rob6t zwigzanych z koniecznymi przetozeniami
urzadzen podziemnych i napowietrznych oraz wigczeniem tych rob6t do wszystkich programow
prowadzenia robét. W razie uszkodzenia urzadzeh podziemnych lub napowietrznych Wykonawca
natychmiast zawiadomi odnosne wladze i bedzie z nimi wspétpracowat przy prowadzeniu niezbednych
napraw. Wykonawca odpowiedzialny jest za powstate w ten sposéb koszty.

1.12. Ochrona $rodowiska

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego. Wykonawca podejmie wszelkie konieczne kroki w celu zapewnienia ochrony
Srodowiska przez caly czas trwania robot, a w tym miedzy innymi za:

I. Sklady materiatéw i magazyny beda zastoniete przed widokiem publicznym oraz ulokowane w
miejscu, z ktérego hatas nie przeniknie do lokalnego srodowiska.

Il. Wszystkie tymczasowe i state odprowadzenia $ciekdw bedg wykonane z odpowiednimi
zabezpieczeniami przed zanieczyszczeniem naturalnych ciekéw wodnych oraz statych systemoéw
odwodnienia. Dotyczy to rowniez jakichkolwiek zanieczyszczeh powstatych w trakcie prowadzenia
robét.

Ill. Wszystkie wytwdrnie mas i inne zrodta hatlasu muszg by¢ zaopatrzone w systemy ograniczajgce
emisje hatasu oraz odpowiada¢ odpowiednim normom.

IV. Wykonawcy nie wolno uzywa¢ zadnych materiatéw posiadajgcych wady (nowych lub z odzysku),
ktére moglyby stwarza¢ niebezpieczenstwo dla $rodowiska; wszystkie materialty muszg byé
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

V. Wykonawca winien odpowiadac¢ catkowicie za usuwanie odpadéw i Smieci ze wszystkich miejsc na
placu budowy i z miejsc zwigzanych z prowadzonymi pracami, przy czym zawsze musi $cile
przestrzegac przepisow odnosnych wiadz.

VI. W trakcie realizacji rob6t Wykonawca winien nie dopusci¢ do zanieczyszczenia $rodowiska
zarowno na palcu budowy jak i w jego otoczeniu. Wykonawca winien zabezpieczy¢ wszelkie rodzaje
odpadébw wraz ze Smieciami, odpadami przemystowymi i komunalnymi, a nastepnie
przetransportowac je na wysypisko Smieci. Wszelkie koszty z tym zwigzane ponosi Wykonawca.

1.13 Bezpiecze nstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa
warunkach higieny pracy. W szczegdélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia
zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b
zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.14. Ochrona przeciwpo zarowa



Wykonawca winien podjga¢ wszelkie mozliwe $rodki dla zapewnienia na czas realizacji robot
bezpieczenstwa pozarowego. Wykonawca winien przestrzega¢ wszystkie przepisy i zalecenia
odnosnych wladz w zakresie ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami na terenie placu budowy oraz w
pomieszczeniach biurowych, magazynowych na terenie budowy. Materialy tatwopalne bedg
sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0s6b
trzecich. Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.15. Obciazenie na o $§ dla transportu kotowego

Wykonawca zapewni, ze caly ruch kotowy zwigzany z robotami, {gcznie z dostawg materiatow, nie
przekroczy obcigzen dopuszczalnych na drogach publicznych lub na placu budowy. Wykonawca nie
moze przekraczaé dopuszczalnych obcigzehn na warstwach nawierzchni jezdnych. Wykonawca
zapewni, ze sprzet budowlany nie bedzie powodowat przekroczenia dopuszczalnych obcigzen
podczas ruchu budowlanego na obiektach i przepustach.

Wszelkie szkody na drogach publicznych spowodowane transportem budowlanym zostang
zlikwidowane przez Wykonawce, zgodnie z postepowaniem przewidzianym dla roszczeh stron
trzecich.

1.16. Aprobaty Techniczne

Wykonawca winien uzyskaé Aprobaty Techniczne na wyroby okreslone w Szczegélowych
Specyfikacjach Technicznych.

1.17. Zaplecze Wykonawcy

W trakcie realizacji obiektu Wykonawca winien zapewni¢ i zorganizowa¢ swoim pracownikom
odpowiednie biura, jadalnie, umywalnie, ubikacje itp. Wszelkie rzeczywiste koszty zwigzane z ich
obstugg i utrzymaniem (o$wietlenie, ogrzewanie, zaopatrzenie w wode, odprowadzenie Sciekow,
tacznosé itp.) ponosi Wykonawca.

1.18. Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumentacje powykonawczag zgodnie z polskim prawem
budowlanym: Rozporzagdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 pazdziernika
1998 r. w sprawie ksigzki obiektu budowlanego (Dz. U. Nr 135, poz. 882) i Rozporzadzenia Ministra
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w sprawie rodzaju i zakresu
opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujgcych w
budownictwie (Dz. U. Nr 25, poz. 133).

2. MATERIALY

Wykonawca winien uzyska¢ aprobaty techniczne na wszystkie materiaty okreslone w szczego6towych
ST.

2.1. Zrédta zaopatrzenia w materialy i wymagania jako ~ $ciowe

a) Wszystkie materialy uzyte do rob6t powinny by¢ pobrane przez Wykonawce ze zrodet przez niego
wybranych i zbadanych.

b) Dopuszcza sie stosowanie materiatow, elementéw i wyrobéw zaréwno krajowych albo z importu,
przy czym materialy importowane musza posiada¢ swiadectwa zgodnosci z PN (BN) lub aprobatami
technicznymi.

c) Zastosowane w specyfikacjach szczegétowych okreslenie przedmiotu zaméwienia poprzez
wskazanie nazwy producenta ma na celu jedynie doprecyzowanie przedmiotu zamoéwienia.
Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢é skladania ofert réwnowaznych pod warunkiem, ze
zaproponowane materiaty (i urzadzenia) beda posiadaty parametry nie gorsze niz te, ktére sag
przedstawione w dokumentacji technicznej.

d) W przypadku, gdy w dokumentacji projektowej lub specyfikacji szczeg6towej nie podano wymagan
technicznych dla materiatléw, elementow i wyrobow albo podano je w sposéb ogdlny, albo dokonuje
sie ich zamiany na inne niz okre$lono w projekcie, nalezy kazdorazowo dokona¢ odpowiednich
uzgodnien z Inspektorem Nadzoru i Projektantem oraz dokona¢ odpowiedniego wpisu do dziennika
budowy.

2.2. Kontrola materiatow

a) Wszystkie materiaty przewidziane do uzycia podczas budowy bedg przed dopuszczeniem do robot
podlegac kontroli, pobieraniu prébek oraz badaniom. Materialy nie spetniajgce wymagan okreslonych
w ST nie moga zosta¢ wykorzystane przy realizacji zamierzenia inwestycyjnego.

b) Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa zgodnosci poszczegdlnych dostaw
materiatow z atestami, PN i Aprobatami Technicznymi.

2.3. Przechowywanie materiatéw budowlanych

a) Materialy powinny by¢ przechowywane w sposob zapewniajgcy zachowanie ich jakosci i
przydatnosci do robdt. Skladowane materialy, jezeli nawet byly badane przed rozpoczeciem
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przechowywania, mogg by¢ powtoérnie badane przed wigczeniem do robét. Sktadowanie powinno byé
prowadzone w sposob umozliwiajacy kontrole materiatow.

b) Sktadowanie materialdw moze odbywac sie wylgcznie na terenie placu budowy lub na terenie Bazy
Wykonawcy.

c) Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw i lokalizacji wytwérni powinny by¢ po
zakonczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, bez dodatkowych
optat ze strony Zamawiajgcego.

d) Poszczegdlne grupy, podgrupy i asortymenty kruszyw powinny pochodzi¢ w miare mozliwosci z
jednego zrodta. Wielkosé i czestotliwosé dostaw powinna zapewni¢ mozliwo$¢ zgromadzenia, na
uprzednio uzgodnionych sktadowiskach, zapasow gwarantujgcych wiasciwy postep robét zgodnie z
zatwierdzonym harmonogramem Wykonawcy.

e) Transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i wymieszaniem z innymi asortymentami kruszywa Ilub jego frakcjami.
Powierzchnia skiadowisk powinna zapewni¢ mozliwos¢ zgromadzenia na skfadowiskach co najmniej
wyzej podanych ilosci materiatéw. Na sktadowiskach powinny by¢ wyznaczone drogi o parametrach
zapewniajgcych swobodny przejazd tadowarek i $rodkéw transportu. Kruszywo nalezy skladowac
oddzielnie wg przewidzianych w recepturach asortymentéw i frakcji, oraz w zasiekach
uniemozliwiajgcych wymieszanie sie sagsiednich pryzm. Podloze skladowiska musi by¢ réwne,
utwardzone i dobrze odwodnione tak, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie
sktadowania.

UWAGA: Wszystkie urzadzenia i materialy moga zastapione innymi o nie gorszych parametrach
niz te, ktore zostaty uwzglednione w projekcie i przedmiarach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Wykonawca zapewni wszelki sprzet wlasny
oraz inne urzadzenia konieczne do ukonczenia rob6t i utrzyma je w stanie gotowosci do pracy przez
caly czas zgodnie ze szczegdlowym programem (pompa do betonu na samochodzie, $srodki
transportu, betoniarka, spawarka, rusztowanie). Jezeli utrzymanie ciggtosci robo6t jest niezbedne w
celu osiggniecia wymaganej jakosci robdt, Wykonawca zapewni odpowiednig ilos¢ sprzetu
rezerwowego dostepnego na placu budowy w razie awarii. Sprzet budowlany bedzie wyposazony w
sygnalizator dzwigkowy dla cofania. Podczas ruchu ciezaréwek nalezy zwraca¢ uwage aby skrzynia
tadunkowa byta opuszczona. Szczegdlowe wymagania dotyczace sprzetu zamieszczono w
poszczegolnych Szczegétowych Specyfikacjach Technicznych. Wykonawca dostarczy inspektorowi
nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

4. TRANSPORT MATERIALOW

a) Wszystkie materialy powinny byé¢ transportowane w sposéb zapewniajacy zachowanie ich jakosci i
przydatnosci do robot.

b) Liczba $rodkéw transportu powinna zapewni¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w ST i w terminie zgodnym z harmonogramem.

¢) Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
uzytkowanymi pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady organizacji robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowa, oraz za jakos¢
zastosowanych materialdbw i wykonanych rob6t, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
sporzgdzonymi we wiasnym zakresie projektami i rysunkami roboczymi i wymaganiami ST.

Uwagi og6lne

* Roboty nalezy wykonywaé przy warunkach otoczenia okreslonych w PN i zgodnie z instrukcjg
Producenta. W przypadku koniecznosci wykonania robo6t w innych warunkach urzadzenia nalezy
zabezpieczyé przed niekorzystnymi wptywami atmosferycznymi.

* Robotami mogg kierowa¢ osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje - posiadajg uprawnienia
budowlane do kierowania robotami, okreslajgce rodzaj rob6t w danej specjalnosci budowlanej, sa
cztonkami Izby Inzynierbw Budownictwa, posiadajg aktualne ubezpieczenie OC, oraz aktualne
za$wiadczenie o ukonczeniu szkolenia bhp.

* Pracownicy wykonujgcy prace montazowe muszg posiada¢ odpowiednie kwalifikacje zawodowe
potwierdzone s$wiadectwem lub dyplomem szkoly lub uczelni ksztalcgcej w danej specjalnosci
budowlanej oraz aktualne zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia bhp.



* Przed rozpoczeciem robét wykonawca powinien przedstawi¢ Zamawiajgcemu:

- wykaz pracownikdw zawierajacy specyfikacje ich kwalifikacji, plan BIOZ,

- wykaz materiatdw wraz certyfikatami atestami i certyfikatami oraz zestawienie sprzetu i maszyn
jakich ma zamiar uzy¢ do budowy.

» Wykaz materiatléw, sprzetu, maszyn i pracownikow oraz plan BIOZ wymaga akceptacji Inspektora
Nadzoru.

» Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za pelng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementéw robdt okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez
Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w
wytyczeniu i wykonywaniu robét zostang poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

5.2. Zakres robot

Niniejsze Wymagania Ogolne dotyczg umowy na wykonanie zadania pn.: ,Przebudowa i zmiana
sposobu uzytkowania lokalu apteki na Klub ,Senior+” w Ujezdzie, dziatka nr ewid. 1235, obreb Ujazd,
gmina Ujazd.

6. KONTROLA JAKO $CI PRAC

6.1. System zapewnienia jako $ci

6.1.1. Opis ogolny

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania Planu Zapewnienia Jakosci zawierajgcego metody
prowadzenia robét, personel techniczny, przedstawienie sposobéw wykonania w zgodnosci z
wymogami Umowy. Plan Zapewnienia Jakosci musi zosta¢ przedstawiony Inspektorowi Nadzoru.
Wykonawca musi sie upewni¢ przed rozpoczeciem robét, ze Zamawiajgcy zatwierdzit Plan do
stosowania. Inspektor musi by¢ przekonany, ze Wykonawca rozumie zakres robét oraz ze metody
pracy i kontroli jakosci sg zadowalajgce, zanim wyda zezwolenie na rozpoczecie robot.

6.1.2. Plan Zapewnienia Jako $ci (PZJ)

Plan Zapewnienia Jakosci nalezy przygotowa¢ zgodnie z programem przedstawionym Inspektorowi
Nadzoru do zatwierdzenia.

1. Szczego6lowy PZJ musi by¢ przekazany Inspektorowi Nadzoru w ciggu 6 tygodni od chwili
otrzymania przez Inwestora zawiadomienia o rozpoczeciu robét.

2. Uzupetnienia i poprawki PZJ bedg wprowadzane okresowo podczas trwania budowy i
przedstawione Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

3. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek robét budowlanych Wykonawca przygotuje zestawienie metod
stosowanych dla danych robdt; takie zestawienia musza stanowi¢ czes¢ szczegdtowego PZJ. PZJ
musi zawiera¢ co najmniej nizej wymienione trzy czesci:

Czes$c¢ 1: SzczegOly ogdlnej organizacji robot.

1. Zestawienie prowadzonych prac, ich lokalizacja oraz szczego6ty dotyczgce wspotpracy pomiedzy
Zamawiajgcym, Inspektorem Nadzoru a Wykonawca.

2. Formalne zobowigzanie Wykonawcy do stosowania i zachowania Systemu Zapewnienia Jako$ci.

3. Zestawienie dokumentacji kontraktowej z wykazem rysunkow i specyfikacji technicznych.

4. Schemat przedstawiajacy organizacje zarzadzania robotami przez Wykonawce wraz z
powigzaniami pomiedzy Wykonawcg, Inspektorem Nadzoru i podwykonawcami. Do schematu nalezy
dotaczy¢ opis 0goIny zawierajgcy nazwiska i obowigzki kadry zarzadzajace;.

5. Schemat przedstawiajgcy zaktad produkcyjny Wykonawcy oraz bazy prefabrykacji, a takze
powigzania miedzy nimi, personel na placu budowy, w laboratorium oraz zesp6t kontroli jakosci.

6. Opis organizacji kontroli jakosci z danymi personalnymi oséb.

7. Spis podwykonawcow, ktorzy zostang zatrudnieni oraz szczegoély o ich Systemie Zapewnienia
Jakosci.

8. Szczegotowy plan bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia ze sposobami zapewnienia
bezpieczenstwa pracownikéw i 0s6b z zewnatrz, ktérych zdrowie moze byé narazone z powodu robot.
9. Wykaz wszystkich gtéwnych materiatdéw i proponowanych dostawcow.

10. Szczegoly dotyczace projektowanych mieszanek i ich charakterystyka: dla betonu i zaprawy
cementowej.

11. Plan rozmieszczenia personelu na placu budowy dla kazdego rodzaju czynnosci, ze
sporzgdzeniem wykazu badan i pomiarow.

12. Szczegoly dotyczace organizacji zewnetrznej kontroli jakosci Wykonawcy oraz lokalizacja i
organizacja laboratorium przeprowadzajacego badania, wraz ze szczegétami na temat urzgdzen do
wykonywania préb w laboratorium i na placu budowy oraz sposoby regularnej kalibraciji.

13. Zestawienie statych punktdéw kontroli oraz czynnosci przygotowania kontroli przez Wykonawce i
Inspektora Nadzoru przed dalszg kontynuacjg robot.

14. Zestawienie wszystkich standardowych formularzy do zapisywania danych z prob i
ewidencjonowania przeprowadzanych kontroli.



15. Sposéb postepowania w przypadku niezgodnosci z wymaganiami oraz personel posiadajacy
uprawnienia do okreslania sposobu postepowania, jaki nalezy zastosowa¢ w celu rozstrzygniecia
jakichkolwiek niezgodnosci.

16. Metody sprawdzania wszystkich danych i zarzadzanie dokumentacjg zawartg w PZJ.

Czes¢ 2: Sprawozdania metodyczne.

1. Sprawozdanie metodyczne zawierajgce kazdg czynnos¢ lub rodzaj robét wyszczegolnionych w ST
wykazujgce, ze Wykonawca zrozumiat wymagania Kontraktu oraz poczynit odpowiednie kroki w celu
bezpiecznego wykonania rob6t oraz zapewnienia wymaganej jakosci robét.

2. Sprawozdania metodyczne muszg réwniez zawiera¢ szczegOty i opisy przewidzianego do uzycia
sprzetu wraz z transportem oraz metody zatadunku i zabezpieczen podczas transportu i wytadunku.

3. Sprawdzanie metodyczne musi zawiera¢ szczegOly dotyczace skladowania poszczegdélnych
rodzajow materiatéw i elementow prefabrykowanych.

Czesé 3: Protokoly

Zaswiadczenia z badan i kalibracji wszystkich urzgdzen uzywanych na placu budowy oraz w
laboratorium. Dzienny protok6t kontrolny stanowigcy dziennik Kontraktu. Zapis niezgodnosci
zawierajgcy metody rozwigzania problemu niezgodnosci.

6.1.3. System Kontroli Jako $ci

System Kontroli Jakosci musi zawiera¢ co najmniej elementy opisane ponizej:

1. Dziatania organizacyjne Wykonawcy, kazdego z podwykonawcéw i gtdwnego dostawcy
wykazujgce, ze poczynione przygotowania zapewnig odpowiednig jako$¢ prac, co zostanie
odpowiednio potwierdzone.

2. Przygotowanie w celu przeprowadzenia kontroli jakosci na etapie wdrazania przez personel placu
budowy oraz w celu sprawdzenia kontrolnego przez personel niezalezny od personelu placu budowy.
3. Przygotowanie do zatozenia i eksploatacji laboratorium wykonujgcego proby, ktére bedzie
niezalezne od personelu placu budowy.

4. Przygotowanie w celu sporzadzenia i sprawdzenia projektéw dla prac tymczasowych lub statych
prowadzonych przez Wykonawce.

5. Wykaz czynnosci zwigzanych z kontrolg jakosci robot, zawierajacy Specyfikacje Techniczne oraz
polskie i zagraniczne normy panstwowe.

6. Wykaz czynnosci zwigzanych z kontrolg jakosci w formie odpowiedniej do komputerowego
wprowadzania danych i ich aktualizaciji, ktory bedzie tworzyé cze$¢ Systemu Zarzgdzania Danymi.
6.1.4. Wstepne propozycje

W ciggu miesigca od rozpoczecia robét, Wykonawca przediozy nastepujgce propozycje do
zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru:

- procedury wyboru i zatwierdzenia dostawcow gléwnych materiatbw oraz elementéw
prefabrykowanych,

- procedury wyboru i zatwierdzenia podwykonawcow,

- procedury otrzymania, przegladu i zatwierdzenia SystemOéw Zapewnienia Jakosci dostawcow i
podwykonawcéw,

- procedury kontroli materiatéw w miejscu dostawy,

- program przygotowania i przedstawienia do zatwierdzenia wszystkich projektéw mieszanek.
Zatwierdzenie zostanie wydane tylko w przypadku przedtozenia petnej dokumentaciji.

6.1.5. Stale Punkty Kontroli

Wykonawca poinformuje Inspektora Nadzoru na piSmie o dacie zakonczenia etapéw budowy.
Inspektor Nadzoru moze zazada¢ ustalenia wybranych punktéw przeprowadzenia kontroli jako
punktéw zatrzymania. Po zatwierdzeniu tych punktéw Wykonawca bedzie mégt kontynuowaé prace.
6.2. System kontroli jako $ci Wykonawcy

6.2.1. Dane ogolne

Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole roboét i jakosci materiatdw.

Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, sprzet, zaopatrzenie,
wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw i robot.

System kontroli prowadzony przez Wykonawce powinien byC zatwierdzony przez Inspektora
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania i inspekcje materialdw oraz robdét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach.
Wykonawca winien dostarczyé Inspektorowi zaswiadczenie, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i
sprzet badawczy sg prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okre$lajgcych
procedury badan.

Inspektor bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o niedociggnieciach dotyczacych
urzadzen, sprzetu, zaopatrzenia, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia sg
tak powazne, ze moga wptywac¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor natychmiast wstrzyma zgode na



uzcie badanych materialtdw. Ponowne dopuszczenie do uzycia nastgpi dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ materiatow.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosé zostaly okreslone w Specyfikacjach.
Jezeli jakie$ badanie nie zostato okreslone, to Wykonawca powinien ustali¢ jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z Umowa.

Ustalenia takie powinny by¢ zatwierdzone przez Inspektora.

6.2.2. Pobieranie prébek

Prébki powinny by¢ wybierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor powinien mie¢ zapewniong mozliwo$¢
udziatlu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe
badania materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce zastgpione prawidtowymi lub ulepszone. Pojemniki do pobierania probek powinny
by¢ dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Prébki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajgcego powinny by¢ odpowiednio opisane, w
sposbb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.2.3. Badania

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami polskich norm. W przypadku, gdy
polskie normy nie obejmujg badania wymaganego w Specyfikacjach Technicznych stosowa¢ moza
wytyczne krajowe lub normy zagraniczne, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Wykonawca powinien przekazywac¢ Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej po ich zakonczeniu.

6.2.4. Raporty z bada

Wykonawca powinien przechowywa¢ kompletne raporty ze wszystkich badan i inspekcji i na zyczenie
udostepnic je Zamawiajgcemu.

6.2.5. Oplata za badania

Wykonawca zobowigzany jest do zorganizowania i przeprowadzenia systemu kontroli materiatow i
robot, wigczajgc w to pobieranie probek, badania i kontrole w ramach kosztéw wliczonych do stawki
jednostkowej poszczegoélnych robdét.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robo6t, w jednostkach ustalonych w
poszczegolnych Specyfikacjach Technicznych.

7.2. Zasady okre $lenia ilo $ci robét

a) Wszystkie pomiary dtugosci, stuzace do obliczeh pola powierzchni wykonanych robét, bedg
wykonywane w poziomie, jezeli Specyfikacje Techniczne witasciwe dla danych robét nie stanowig
inaczej. Obmiar kubaturowych konstrukcji budowlanych nastapi na podstawie dokumentacji
projektowej.

b) Wszystkie elementy robot okreslone w mb, takie jak: rury, kable bedg zmierzone réwnolegle do
podstawy lub fundamentu, ewentualnie $ciany lub stupa obiektu.

7.3. Podstawowe zasady i czas przeprowadzenia obmia  ru.

a) Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia powinny by¢ wykonane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny.

b) Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny byé uzupetnione odpowiednimi
szkicami, umieszczonymi na karcie dziennika budowy. W razie braku miejsca, szkice mogg byc
dotgczone w formie oddzielnego zalgcznika do dziennika budowy.

c) W przypadku robét nadajacych sie do obmiaru, niezaleznie od ich postepu (o kazdym czasie),
obmiaru dokonuje sie:

- w przypadku miesiecznego fakturowania,

- w przypadku zakonczenia danego rodzaju (asortymentu) robét,

- w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach,

- w przypadku zmiany Wykonawcy robot.

d) Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania

e) Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady ogélne

Inspektor bedzie przeprowadzat regularne kontrole i badania robét przez caty okres trwania Umowy,
lacznie z okresem gwarancyjnym.

8.2. Odbidr cz esci robot



Inspektor wyda Swiadectwo Odbioru czeéci lub etapu rob6t objetych Umowg po otrzymaniu wniosku
od Wykonawcy oraz po zakonczeniu robét dla tej czesci lub etapu wykonanego w sposéb
zadowalajgcy Inspektora.

Przy odbiorze czesciowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania
robét,

- dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow,

- Dziennik Budowy.

Odbiér czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i ST, uzycia
whasciwych materiatdw oraz zgodnosci z innymi wymaganiami okreslonymi w pkt 1.6. Wyniki z
przeprowadzonych badan powinny by¢ ujete w formie protokotéw i wpisane do Dziennika Budowy.

8.3. Odbidr robét zanikaj acych lub ulegaj acych zakryciu

Polega on na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacyjnym
zanikajg lub ulegajg zakryciu. Odbioru tych rob6t dokonuje Inspektor po zgtoszeniu przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy gotowosci do odbioru. Odbiér powinien by¢ wykonany nie pézniej niz 3
dni od daty powiadomienia Inspektora o gotowosci do odbioru. W wypadku stwierdzenia
przekroczenia tolerancji Inspektor zarzadza rozbidrke wykonanego elementu na koszt Wykonawcy.
Decyzje odbioru, ocene jakosci oraz zgode na kontynuowanie robot Inspektor dokumentuje wpisem
do Dziennika Budowy.

8.4. Odbidr ko ncowy

Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego gdy uzna, ze roboty zostaly ukonczone i sg gotowe do
przejecia i uzytkowania zgodnie z ich przeznaczeniem, oraz ze przygotowat do odbioru niezbedne
dokumenty. Odbioru koncowego dokonuje sie po zakonczeniu robét. Inspektor dokonuje oceny
jakosciowej i ilosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz wnikliwej
oceny wizualnej wykonanych robét. W wypadku kiedy Inspektor stwierdzi, ze obiekt pod wzgledem
przygotowania dokumentacyjnego lub zakresu robo6t nie jest gotowy do odbioru, wyznacza ponowny
termin odbioru. Inspektor moze powota¢ komisje odbioru zlozong z przedstawicieli Zamawiajgcego,
Projektanta i tych instytucji, ktére poniosty czesciowe koszty zwigzane z robotami. Przedstawiciele
tych instytucji poza Zamawiajgcym bedg mie¢ jednak tylko gtos doradczy, a decyzje co do odbioru
podejmie sam Zamawiajgcy. Przy odbiorze koncowym powinny byé dostarczone nastepujgce
dokumenty:

» dokumenty jak przy odbiorze czesciowym,

« protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych i robét zanikajgcych,

» Swiadectwa jakosci, atesty, certyfikaty, Swiadectwa gwarancyjne lub aprobaty techniczne wydane
przez dostawcéw materiatdw i urzadzen,

e inwentaryzacja geodezyjna na planach sytuacyjnych wykonana przez uprawiong jednostke
geodezyjna,

« projekt powykonawczy,

« oSwiadczenie kierownika budowy o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem
budowlanym i warunkami pozwolenia na budowe, przepisami i obowigzujgcymi Polskimi Normami
oraz o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy,

e oSwiadczenie o whasciwym zagospodarowaniu terendw przylegtych, jezeli eksploatacja
wybudowanego obiektu jest uzalezniona od ich odpowiedniego zagospodarowania.

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:

» zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej,

* protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczacych usunigcia usterek,

o aktualnos¢ Dokumentacji Projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmianyprawidtowosc
uzupetnienia,

* prawidtowos¢ i zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg wbudowania materiatow.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohcowego robét jest protokdt odbioru kohcowego
robét.

8.5. Dokumentacja dostarczana Inspektorowi

Dostarczenie Inspektorowi przez Wykonawce wszystkich wymienionych dokumentéw i wynikow badan
jest warunkiem niezbednym do otrzymania Swiadectwa odbioru czesci lub etapu robo6t, do ktérych
odnoszg sie te dokumenty i wyniki badan.

Do odbioru kohcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami (dokumentacja powykonawcza),



- rysunki robocze dla tych elementow konstrukcyjnych, dla ktorych poszczegélne ST wymagajg
sporzadzenia ich przez Wykonawce z naniesieniem ewentualnych zmian dokonanych w trakcie
prowadzenia robot,

- Specyfikacje Techniczne,

- uwagi i zalecenia Inspektora, zwtaszcza przy odbiorze rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, i
udokumentowanie wykonania jego zalecen,

- receptury i ustalenia technologiczne,

- Dziennik Budowy,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ,

- atesty jakosciowe wbudowanych materiatow oraz aprobaty techniczne,

- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich badan i pomiaréw zalgczonych do
dokumentow odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

- zakres i lokalizacje wykonanych robdét,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez
Zamawiajgcego,

- uwagi dotyczace warunkow realizacji robét,

- date rozpoczecia i zakohczenia robot.

8.6. Uchybhienia

Jezeli Wykonawca porzuci roboty, odmoéwi lub nie zastosuje sie do obowigzujgcego polecenia
Zamawiajgcego, przerwie lub prowadzi roboty w spos6b opieszaty, niezgodny z umowg lub mimo
pisemnego upomnienia w inny sposéb tamie Umowe, to zamawiajacy moze wyda¢ odpowiednie
powiadomienie. Jezeli wykonawca w ciggu 14 dni od dnia otrzymania takiego powiadomienia nie
podejmie staran w celu naprawy zaniedban, to Zamawiajgcy moze wypowiedzie¢ umowe. W
przypadku gdy Zamawiajacy poniesie straty lub szkody, lub zostanie obcigzony karami lub innymi
naleznosciami w nastepstwie dziatan lub zaniedban Wykonawcy, to Zamawiajacy jest upowazniony do
obcigzenia Wykonawcy caloscig powstatych kosztéw lub takg ich czescig, za jaka zdaniem
Zamawiajacego Wykonawca jest odpowiedzialny.

8.7. Ubezpieczenia

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca jest obowigzany zawrze¢ ubezpieczenia od wszelkiego
ryzyka budowy, obejmujace:

a) personel whasny, swoich podwykonawcow, Zamawiajgcego oraz osoby trzecie - na przypadek
Smierci lub uszkodzenia ciata oraz od odpowiedzialnosci cywilnej w zwigzku prawidlowo$é
wykonywanymi pracami,

b) roboty do pelnej wartosci odtworzenia, powiekszonej o 15% dla pokrycia kosztu rozbiorki |,
uszkodzonych lub zniszczonych elementéw,

c) sprzet Wykonawcy, srodki transportu i materiaty do peinej wartosci odtworzenia oraz od
odpowiedzialnosci cywilnej.

Koszt ubezpieczenia jest zawarty w cenie oferty.

Wykonawca ma obowigzek dostarczenia Zamawiajgcemu kopii polis oraz dowoddéw optacenia
kolejnych sktadek ubezpieczeniowych.

Jezeli zamawiajgcy przed datg rozpoczecia robét nie przedstawi kompletnych polis
ubezpieczeniowych oraz dowodu wptaty sktadek, to Zamawiajgcy:

- wstrzyma rozpoczecie lub poleci wstrzymanie rob6t do czasu uzyskania dowodéw, ze ubezpieczenie
zostato zawarte, a za powstate opéznienia obcigzy wykonawce,

- zawrze odpowiednie ubezpieczenia optaci skladki, po czym poniesionymi kosztami obcigzy
Wykonawce

8.8. Usuwanie wad

Zamawiajacy moze powiadomi¢ Wykonawce o wystgpieniu wad w wykonanych robotach, w kazdym
czasie przed uptywem rekojmi. Wykonawca w mozliwie najkrétszym czasie przystgpi do ich usuniecia.
W przypadku kiedy Wykonawca nie usunie wad, Zamawiajgcy bedzie upowazniony do wykonania
wszelkich niezbednych prac na koszt Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ustalenia og6lne

Cene oferty nale zy skalkulowa ¢ - metodg kalkulacji uproszczonej polegajgaca na obliczeniu wartosci
kosztorysowej rob6t objetych przedmiarem rob6t jako suma iloczynéw ilosci jednostek
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przedmiarowych rob6t podstawowych i ich cen jednostkowych bez podatku od towarow i ustug (wg.
sposobu obliczenia ceny oferty zawartego w umowie).

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w Specyfikacji
Ogodlnej obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w
kosztorysie.

9.3. Stosowanie si e do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej
i samorzadowej, ktére sg w jakichkolwiek sposob zwigzane z robotami, ktére wykonuje. Jest w pehi
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robét.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnosé za roboty od dnia rozpoczecia az do dnia, z ktérym
nastgpi odbiér koncowy. Wykonawca zrekompensuje Zamawiajgcemu, jego innym wykonawcom,
przedstawicielom i pracownikom skutki wszelkich roszczen, strat, szkéd i wydatkéw poniesionych w
zwigzku z niepoprawnie wykonanymi robotami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - prawo budowlane - (Dz. U. Nr 89 z 1994r. z pdZniejszymi zmianami)
2. Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r.- kodeks cywilny - (Dz. U. Nr 16 z 1964r. z p6zniejszymi
Zmianami)

3. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62 z 200 Ir. poz.627)

4. Ustawa z dnia 6 marca 1981 r. o Panstwowej Inspekcji Pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2001r. Nr 124
poz. 1362)

5. Ustawa z dnia 14 marca 1985 r. o Pahstwowej Inspekcji Sanitarnej ( Dz. U. z 1985r. Nr 12 z
poézniejszymi zmianami)

6. Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2001r. Nr 122)

7. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogodlne
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. Z 2003r. Nr 169)

8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109 z 2004r.)

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 r. w sprawie aprobat i kryteriow
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrob6éw budowlanych (Dz. U. Nr 8 z 2002r.)

10. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowego zakresu i
formy projektu budowlanego (Dz. U. Nr 120 z 2003r.)

11. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montaSowych - wyd. Arkady 1989r.

12. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

13. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pOzniejszymi
Zmianami

14. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 24.09.1998 r.
geotechnicznych sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadowienia obiektéw budowlanych
(Dz. U. nr 126/98, poz. 839)

15 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953).

16 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 pazdziernika 1998 r. w
sprawie ksigzki obiektu budowlanego (Dz. U. Nr 135, poz. 882)

17 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w
sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynno$ci geodezyjnych
obowigzujgcych w budownictwie (Dz. U. Nr 25, poz. 133).
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SST 1. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z rozbiérkg, wyburzeniami i demontazem elementéw budynku wykonywanych w ramach
realizacji zadania p.n.: ,Przebudowa i zmiana sposobu uzytkowania lokalu apteki na Klub ,Senior+” w
Ujezdzie, dziatka nr ewid. 1235, obreb Ujazd".

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu
wykonanie robot zwigzanych z rozbiérka, wyburzeniami i demontazem elementéw wykonywanych w
ramach przebudowy lokalu apteki na klub.

Wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty rozbidrkowe, jakie wystepujg przy realizacji robét.

llosci robdt rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiaty pochodzace z rozbiorki:

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz tynkowy, szkto, elementy metalowe (ziom stalowy), tworzywa
sztuczne.

Materialy uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT

Ogolne zasady dotyczace transportu materialtbw podano w ST,Wymagania ogdlne”. Zaladunek,
transport, roztadunek i skladowanie materiatbw musi sie odbywaé w sposob zapewniajgcy ich
wlasciwy stan techniczny.

Odwiezienie ztomu, szkta i gruzu na odpowiednie sktadowiska po wczesniejszym uzgodnieniu z
Inwestorem.

Nie nalezy uzywaé gruzu do ponownego uzycia w podtozu posadzek.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonanie robdt rozbiorkowych nalezy przeprowadzi¢ z zachowaniem bezpieczenstwa pracy
robotnikdw oraz oséb postronnych mogacych przebywac w strefie rozbiorki. Przed przystapieniem do
robét rozbidrkowych w pierwszej kolejnosci nalezy wykonac wszystkie niezbedne zabezpieczenia; jak
oznakowanie i ogrodzenie terenu robét — wyznaczenie strefy rozhbiérki, zgromadzi¢ potrzebne
narzedzia i sprzet, oraz wykonac¢ urzgdzenia do usuwania z budynku materiatéw z rozbiérki.
Pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbiérkowych powinni by¢é zapoznani z zakresem prac do
wykonania; w szczegdlnosci otrzymaé dokumentacje okre$lajacg kolejnosé rozbiorki elementow
konstrukcyjnych. Przy prowadzeniu prac rozbiérkowych i wyburzeniowych nalezy przestrzegac
wszystkie obowigzujgce przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy i bezwzglednie stosowac wszystkie
przewidziane przy tych robotach urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne. Pracownicy muszg by¢
wyposazenie w odziez roboczg, hetmy, okulary i rekawice ochronne. Znajdujgce sie w poblizu
prowadzonych rob6t urzadzenia uzytecznosci publicznej jak: latarnie, stupy z przewodami, drzewa itp.
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Podczas prowadzenia robot rozbidrkowych gruz i drobne materiaty nalezy usuwac przez zsypy.
Roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ recznie, przy uzyciu elektronarzedzi lub narzedzi
pneumatycznych. Przy czesciowym rozbieraniu konstrukcji nalezy wykonaé tymczasowe wzmocnienia
tych konstrukcji. Do robét rozbiérkowych nie mozna przystapi¢ przed odtgczeniem budynku od
wszystkich sieci zewnetrznych.

6. KONTROLA JAKO SCI

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiérki i sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru

Powierzchnia (mz) — okna, sciany dzialowe.

Dla ilosci wywozonych materialéw pochodzacych z rozbidrki m®

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Wszystkie roboty rozbiérkowe podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

12



9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Rozp. Min. Infrastruktury z dn.23 czerwca 2003r.(Dz. U. Nr120 z 2003r P0z.1125 i 1126 ) w sprawie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia w budownictwie.s
PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

* Rozp. Min. Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (DzU. Nr 45 Poz. 401 z 2003r.)

» Szczegotowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiorkowych - Rozp. Min.Bud. i
Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z p6zn. zm.
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SST 2. SCIANY MUROWE Z BLOCZKOW BETONOWYCH, PUSTAKOW
CERAMICZNYCH | CEGLY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
murowych wykonywanych w ramach realizacji zadania p.n.: ,Przebudowa i zmiana sposobu
uzytkowania lokalu apteki na Klub ,Senior+” w Ujezdzie, dziatka nr ewid. 1235, obreb Ujazd”.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie scian murowanych.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dla materiatow

2.1.1. Bloczki betonowe

Bloczki wykonane z masy betonowej klasy B-15 typu M6 powinny mie¢ ksztatt prostopadtoscianu o
wymiarach dilugo$¢ 36 cm, szeroko$¢ 25 cm, wysokos¢ 12 cm. Bloczki muszg spetniaé wymagania
normy BN-80/6775-03 oraz posiada¢ Certyfikat Bezpieczenstwa. Bloczki stuzg do wznoszenia $cian
konstrukcyjnych, w tym $cian fundamentowych wykonywanych ponizej terenu bezposrednio na
tawach fundamentowych.

2.1.2. Pustaki ceramiczne, cegfa ceramiczna,

Cegly wypalane z gliny powinny mie¢ ksztait prostopadtoscianu o wymiarach wg producenta. Cegly
muszg spetia¢ wymagania normy oraz posiada¢ Certyfikat Bezpieczenstwa. Cegly stuzg do
wznoszenia scian konstrukcyjnych, budowy kominéw.

2.1.3. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi na rysunkach. Przygotowanie
zapraw do robot murowych powinno byé wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowywac
w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa powinna
by¢ zuzyta:

- zaprawa cementowo-wapienna — w czasie 3 godzin,

- zaprawa cementowa - w czasie 2 godzin.

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub
kopalny. Woda do zapraw powinna spetnia¢ wymagania PN-C-04630.

Proporcje sktadnikbw zapraw przy okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w
zalezno$ci od przeznaczenia zaprawy podano w PN-B-14504.

(1) Cement

Do wykonania zapraw nalezy stosowa¢ cement portlandzki bez dodatkéw marki 32,5 wg normy PN-B-
19701.

(2) Wapno hydratyzowane

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celéw budowlanych (zapraw) odpowiada
normie PN-B-30302. W celu dogaszania nie zgaszonych czastek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno
na 24 do 36 godzin przed jego uzyciem.

(3) Kruszywo

Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepujg w przyrodzie w formie naturalnej i
muszg odpowiada¢ normie PN-B-06711.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

4.1. Transport

e Transport bloczkéw betonowych, pustakéw i cegly odbywa sie na paletach w pakietach
zabezpieczonych folig.

* Suchg zaprawe w workach transportowa¢ samochodem, zabezpieczajac worki przed uszkodzeniem i
zawilgoceniem.

4.2. Magazynowanie

* Bloczki betonowe pustaki szczelinowe i cegte nalezy sktadowac na placu budowy na sktadowisku
otwartym.

* W okresie zimowym nalezy je zabezpieczy¢ matami przed oblodzeniem.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.

5.2 Wymagania przy wykonywaniu robét murowych

1. Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe
sprawdzajac zgodnos¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych robaét.

2. Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian
fundamentowych.

3. Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow, otwordw itp.

4. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. Roznica poziomow
poszczego6lnych czesci muréw nie powinna przekracza¢ 3 m dla murdéw z bloczkéw i pustakow.

5. Elementy ukiadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

6. Kazda $ciana powinna by¢ wykonana z materiatu jednego wymiaru i jednej klasy.

7. 1zolacje wodoszczelng nalezy zawsze wykonaé na wysokosci co najmniej 15cm nad terenem, a dla
Scian z bloczkéw betonu komérkowego 50 cm nad terenem.

8. Roboty murowe mozna prowadzi¢ w temperaturze ponizej 0C pod warunkiem stosowania $rodkéw
umozliwiajgcych wigzanie 1 twardnienie zaprawy w warunkach zimowych, okreslonych w
odpowiednich przepisach.

9. W przypadku przerwania robét na diluzszy czas, wierzchnie warstwy muréw powinny byé
zabezpieczone przed dziataniem czynnikow atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Bloczki betonowe

Dostarczone na budowe bloczki betonowe musza spetia¢ wymagania okreslone w niniejszej ST oraz
by¢ zabezpieczone przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Odbioru dokonuje sie komisyjnie.

Do kazdej partii dostarczonych materiatéw powinno by¢ dolgczone przez producenta zaswiadczenie o
jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.2. Pustaki i cegta

Dostarczone na budowe pustaki i cegty muszg spetnia¢ wymagania okreslone w niniejszej ST oraz
by¢ zabezpieczone przed wplywem warunkéw atmosferycznych. Odbioru dokonuje sie komisyjnie.

Do kazdej partii dostarczonych materiatow powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o
jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.2. Zaprawa cementowo-wapienna

Badanie zaprawy budowlanej

W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowac:

-konsystencje,

-marke,

zgodnie z PN-B-14501.

1) Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza sie¢ wg PN-B-04500. Badanie polega na
okresleniu gieboko$ci zanurzenia stozka pomiarowego w zaprawie.

2) Badanie marki zaprawy budowlanej przeprowadza sie zgodnie z PN-B-04500.

Badanie polega na pomiarze wytrzymatosci na $ciskanie w MPa na prébkach w formie beleczek o
wymiarach 4x4x16cm.

7. OBMIAR ROBOT

* llos¢ wykonywanych rob6t murowych oblicza sie wg pomiaréw z natury lub na podstawie rysunkow
roboczych.

« Naktfad liczony na 1 m3 $ciany.

» Grubos¢ obliczeniowg muru przyjmuje sie fgcznie ze spoinami.

* Dlugo$¢ muréw prostych przyjmuje sie wg ich wymiardw rzeczywistych.

* Z obmiaréw murow odlicza sie otwory drzwiowe i inne.

* Nie odlicza sig¢ bruzd na instalacje gniazd.

 Powierzchnie otworéw, w ktorych oscieznice obmurowane sg jednocze$nie ze wznoszeniem muru
mierzy sie w $wietle oscieznic.

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbior robét przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych
zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami
wigzania. W zakresie rob6t murowych kontroli jakosci podlega:
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1) Sprawdzenie zgodnosci wykonanych rob6t z dokumentacjg projektowa.

2) Sprawdzenie jakosci uzytych materiatléw (z dokumentéw lub badan).

3) Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania rob6t, na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy.

4) Odbidr rob6t murowych

- sprawdzenie podstawowych wymiaréw i odchytek i ich poréwnanie z dopuszczalnymi,

- 0odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow, ale po osadzeniu stolarki.
5) Tolerancje i odchyiki robét murowych wg PN-B-10020

- w wymiarach poziomych i w wysokosci pomieszczen +/-20mm,

- w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50mm,

- w grubosci muréw o grubosci I/4c, I/2c i Ic rbwna odpowiedniej odchytce wymiaru cegty,

- w grubosci muréw ponad Ic petnych +/-10mm,

- w grubosci muréw ponad Ic szczelinowych +/-20mm,

- wymiary otworéw o wielkosci do 100cm: +6/-3mm na szeroko$¢, +15/-10mm na wysokosc,
- wymiary otworéw o wielkosci ponad 100cm: +10/-5mm na szerokos$¢, +15/- 10mm na wysokosc,
- grubos$¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12mm +5/-2mm,

- grubos¢ spoin poziomych muréw na zaprawie: [Omm +/-5mm,

- zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:

dla muréw spoinowanych: 3mm/Im. i lOmm dla catej $ciany

dla muréw nie spoinowanych: 6mm/Im. i 20mm dla catej Sciany

- odchylenie krawedzi od linii proste;j:

dla muréw spoinowanych: 2mm/Im. najwiecej Iszt./2m.

dla muréw nie spoinowanych: 4mm/Im. najwiecej 2szt/2m.

- odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:

dla muréw spoinowanych: 3mm/Im., 6mm/kondygnacje, 20mm/wysokos$¢ budynku

dla murdw nie spoinowanych: 6mm/Im., IOmm/kondygnacje, 30mm/wysoko$¢ budynku

- odchylenie od kierunku poziomego gérnej krawedzi kazdej warstwy:

dla muru spoinowanego: Imm/Im., 15mm/dtugo$¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/Im., 30mm/dtugos¢ budynku

- odchylenie od kierunku poziomego gérnej warstwy pod stropem:

dla muru spoinowanego: Imm/Im., IOmm/dtugos¢ budynku

dla muru nie spoinowanego: 2mm/Im., 20mm/dtugo$¢ budynku

- odchylenie kata ptaszczyzn przecinajgcych sie od projektu:

dla muréw spoinowanych: 3mm

dla muréw nie spoinowanych: 6mm

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Wykonane roboty murowe wg obmiaru sg ptatne na podstawie ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia
odpowiednio:

- zakup materiatu, transport,

- Zlozenie materiatéw do magazynu na placu budowy,

- ustawienie i demontaz rusztowan,

- przygotowanie zaprawy,

- wymurowanie $cian z wykonaniem narozy,

- posprzatanie placu budowy po wykonanych pracach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Normy:

* PN-ISO 4464: 1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy r6znymi rodzajami odchytek
i tolerancji stosowanymi w wymaganiach IDT ISO 4464 (80).

* PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

* PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

* PN-B-30000 Cement portlandzki.

* PN-B-30020 Wapno

* PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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SST 3. SCIANKI DZIALOWE Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH NA RUSZC IE
STALOWYM SYSTEMOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru $cianek
dzialowych z ptyt gipsowo-kartonowych w ramach realizacji zadania p.n,Przebudowa i zmiana
sposobu uzytkowania lokalu apteki na Klub ,Senior+” w Ujezdzie, dziatka nr ewid. 1235, obreb Ujazd".
1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych ST
Montaz Scianek dziatowych z ptyt kartonowo-gipsowych na ruszcie stalowym gr. 15 cm, podwdjne
plytowanie.
— Scianki dziatowe z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym wykonywane sg z materiatow
odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
— ,Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej peni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia kartonu.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania dla materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
0golne” pkt 2

- profile konstrukcji stalowej no$ne 100, rozstaw 50 cm,

- piyty gipsowo-kartonowe,

- izolacja dzwiekowa z welny mineralnej, twardej 60 kg/m?,

- zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta.
Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonych w normie PN-B-79405 —
wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.
Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych
Minimalna grubos¢ ptyty do zastosowania 12,5 mm.
Oznacza sie je symbolami mowigcymi o rodzaju zastosowanego gipsu i przeznaczeniu ptyty. | tak np.
symbol GKB o0znacza, ze uzyto gipsu napowietrzonego w ptytach zwyktych, GKF — napowietrzonego z
dodatkiem widkna szklanego do produkcji ptyt ognioodpornych i GKBI — napowietrzonego i
hydrofobizowanego do ptyt wodoodpornych.
Rodzaje piyt

GKB - plyta gipsowo-kartonowa zwykta, = 0gélnego przeznaczenia, dopuszczona do stosowania w
pomieszczeniach o wzglednej wilgotnosci powietrza nie przekraczajgcej 70%.

GKF — ptyta o podwy Zzszonej odporno $ci dziatania ognia, tzw. ognioodporna, z rdzeniem z wiékna
szklanego, szara z nadrukiem czerwonym oraz impregnowana zielona z nadrukiem czerwonym,
przeznaczona do wykonywania barier ochronnych na elementach no$nych budynku oraz do
stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza mniejszej niz 70%.

GKBI — pityta wodoodporna, zielona z nadrukiem niebi  eskim, dopuszczona do pomieszczen o
wzglednej wilgotnosci przekraczajacej okresowo 70%, ale w czasie nie dluzszym niz 12 godzin
(kuchnia, tazienka). Powierzchnia $ciany musi by¢ pokryta materiatem odpornym na wilgo¢, glazura
przyklejona klejem wodoodpornym, a spoiny wykonczone materiatem wodoodpornym.

GKFI — ptyta wodoodporna o podwy zszonej odporno $ci na dziatanie ognia, zielona z czerwonym
nadrukiem, przeznaczona do wykonywania barier ogniowych i oston ochronnych na elementach
nosnych budynku, dopuszczona do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej
przekraczajgcej okresowo 70%, ale nie dtuzej niz 12 godzin w ciggu doby.

Nalezy pamieta¢, ze Scianki te sg stabsze od wykonywanych z materiatéw ceramicznych. Piyty
gipsowo-kartonowe nigdy nie bedg podiozem stabilnym, dlatego do ich wykonczenia (np. przyklejanie
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tapet czy ptytek ceramicznych) trzeba stosowac specjalnie do tego podtoza przeznaczone kleje, o
zwiekszonej elastycznosci.

Haki, wkr ety, profile stalowe C i U

zgodnie z aprobatami technicznymi danego systemu suchej

zabudowy.
Tablica 1
- GKF - GEFI
. e . . '-:-KB - . _— '-:KE' e .

Lp. Wymagania okl ogniocdporn wodoodpoma wiod o- i
A a T - ognicodporma

N 0z 03 (! 05 (5]

1. Fowigrzchnia résvna, aladka, bez uszkodzen kartonu, namznikdw i krawedzi

2. Preyezepnoss kKartonu do rdzenia

gipsowsgo

odklgjar

karton powinien byé zlaczony z rdzeniem gipsowym w talki
sposcl, aby przy odrvwaniu reka rva sig, nie powodujgo

nia sie od rdzenia

gruboss

szerokoss

1200 (+0; -5,0)

3 Wymiary i tolerancjs [mm] dlugosd [2000-3000] (+0; -6)
|.'-|'-:-5t-:n!.'-acll-:né rdznica wdlugosc przekatnych =5
9.5 =05 - - -
4 Masa 1mz plyty o 12,5 =125 11,0130 =12,5 11+-13,0
' arubosci [ka] 15,0 2150 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
=18,0 =180 16,0190 - -
3. Wilgotnoss [e] =10,0
6. Trwalose struktury przy opalaniu . =90 . 490
[min.] - -
7. Masigklivosd [%:] - - =10 <10
napis na
tyinej nazwa, symbol rodzaju phty; arubosé; PH Lo
stronie data produkacji
. ) _ plyty
a. Cznakowanie kolor
k {| 1-:;|1L| SZAry jasny | szary jasny Zielony jasny Zielony jasny
barwa - o
f 1|-.;r U niekieska CZerwona riebieska czerwona

Tabela 2

GErukboss

nominalng phyty

Qipsowe] [mm]

Cllegloss

podpdr | [mm)

FPROBA ZGEINAMIA

Dkbcigzenie niszozgoe

[N]

Ligigcie
[mm]

prostopadle do

réwnolegle do

prostopadle co

iwnoledgle do

Kigrunku Kigrunku Kigrunku kizrunku
wildkien kartonu | wiékien kartonu | wldkien karttonu | widkisn Kartonu
9.5 280 450 150 - -
12,5 500 GO0 120 0.8 1.0
15,0 GO0 GO0 120 0.2 1.0
=18,0 T20 500 - - -
3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT

4.1. Transport

Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw musi sie odbywa¢ w spos6b zapewniajacy
ich wtasciwy stan techniczny.
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Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt o grubosci 12,5.
Rozladunek ptyt powinien odbywaé sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widlowego
najmniej udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie  z widtami. W
przypadku przewozenia mniejszych ilosci ptyt stosuje sie inne srodki transportu zapewniajgce ochrone
przed opadami atmosferycznymi.

4.2. Magazynowanie

« Plyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych.

Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowa dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rGwnym i mocnym, a
zarazem ptaskim podkiadzie.

Wysokosc¢ skltadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, nakltadanych jeden na drugi.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Warunki przyst apienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania $cianek dziatowych z piyt gipsowo-kartonowych powinny byé
zakonczone nalezy wykonac tynki mokre

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpaddw.

— Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0C, a wilgotno $¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Sposo6b wykonywania robét

Scianki dziatowe z ptyt gipsowo-kartonowych — ze wzgledu na swoja budowe — wymagajg
zastosowania dodatkowej izolacji akustycznej. Nie mogg one tworzy¢é monolitu ze stropem, poniewaz
strop mogtby wtedy przenosi¢ swoje obcigzenia na lekkg Scianke i doprowadzi¢ do jej uszkodzenia.
Dlatego trzeba je tylko zakotwi¢ w stropie.

Scianki musza posiadaé obustronne optytowanie z plyt gr. 12,5 mm. Przestrzen miedzy ptytami
wypetnia sie welng mineralng, ktéra spetnia role izolacji akustyczne;.

Zanim postawi sie Scianke, trzeba najpierw wyznaczy¢ miejsce, gdzie ma stang¢, a nastepnie
zamocowac do podioza i stropu profile poziome U. Przytwierdza sie je co 50 cm wkretami z kotkami
rozporowymi. Stopki profili U izoluje sie od podioza taSma ttumigca. Przyscienne profile startowe C
mocuje sie w $cianach wkretami poprzecznymi. W profilach poziomych U umieszcza sie luzem profile
pionowe C, ktdre powinny by¢ mniejsze o okoto 10 mm od wysokosci pomieszczenia, aby naprezenia
stropu i ugiecia podtoza nie przeniosty sie na poszycie $ciany za posrednictwem profili U.

Ptyty musza byé¢ oddzielone od podioza, stropu i $cian szczeling dylatacyjng o szerokosci 5 mm, ktérg
wypetia sie masg akrylowa. W pierwszej kolejnosci do konstrukcji przykreca sie ptyty od otwartej
strony profilu C, wkretami rozmieszczonymi co 25 cm. Do zamocowania piyt do konstrukcji stalowe;j
uzywa sie wkretéw samogwintujgcych 3,9x30 mm z tbem stozkowym, aby zagtebiaty sie w
sprasowanym materiale. Krawedzie ptyt nalezy skleja¢ dwusktadnikowym klejem poliuretanowym.

Producenci ptyt gipsowo-kartonowych oferujg zazwyczaj cate systemy suchej zabudowy, na ktére
skladajg sie wszystkie potrzebne do montazu elementy. Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie
kompletnych systeméw suchej zabudowy.

Konstrukcje $cianek stanowi ruszt z profili stalowych o rozstawie 40-60 cm. Metalowg konstrukcje
rusztu wykonujemy z zimno gietych profili stalowych typu C i U. Poziome elementy rusztu wykonuje
sie z profili typu U przykreconych do podiogi i do sufitu za pomocg kotkéw rozporowych. Stupki
wykonujemy z profili typu C tgczonych z profilami typu U przy pomocy blachowkretéw. Profile zrobione
sg z blachy gr. 0,6 mm. Bardzo tatwo si¢ je ucina, formuje i skreca. Miedzy elementami rusztu uklada
sie izolacje akustyczng z welny mineralnej. Polgczenia Scianki dzialowej ze Sciang nosng wypelnia sie
masg akrylowag w celu unikniecia spekah na potgczeniach.

6. Kontrola jako $ci
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
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6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
~Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.

W szczegdélnosci powinna by¢ oceniana:

— réwnos¢ powierzchni piyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary plyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnosé i nasigkliwosg¢,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

6.2.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materialéw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Obmiaru rob6t dokonuje sie w m? powierzchni scian.

7.3. Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie przedmiaru robot z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. Odbiodr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”

8.2. Odbhiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
okladzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i umy¢ wodg

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z przedmiarem robot, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywne wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos$c¢ z przedmiarem robat,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

C. przygotowanie podtfoza,

d. prawidlowosé zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowatos¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie scian powinny stanowic¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢
katami prostymi lub posiadac rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zalozen zawartych w
dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ za pomocg
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o
diugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig
Sciany powinien byé wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyiki powierzchni sg
podane w ponizszej tabeli.

Lp. | Rodzaj usterek Dopuszczalne odchyiki
Powierzchni $cianki
1 | Zwichrowania i skrzywienia powierzchni (| Nie wiecej niz 2 mm/m i ogdtem nie wiecej niz 5
odchylenia od ptaszczyzny lub zatozonego | mm na catej powierzchni sciany pomieszczenia
szablonu)
2 | Odchylenia krawedzi od linii proste; Nie wiecej niz 2 mm/m i nie wiecej niz jedno na
diugoscitaty 2 m
3 | Odchylenie powierzchni i krawedzi scianki od | Nie wiecej niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz 3
kierunku pionowego mm na wysokosci jednej kondygnacii
4 | Odchylenia od kierunku poziomego Nie wiecej niz 1 mm/m i nie wiecej niz 5 mm na
dtugosci budynku
5 | Odchylenia przecinajacych sie plaszczyzn od | Nie wiecej niz 2 mm
kata przewidzianego w projekcie

9. Podstawa pfatno $ci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoélne”
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9.2. Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg
a Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilos¢ m?, ktéra obejmuije:
= dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
— ustawienie i rozbidrke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
— przygotowanie podtfoza,
— 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
= _dla wykonania oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych:
a) narusztach z ksztattownikow metalowych
- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
= dla wszystkich technologii (czynno$ci wykohczeniowe):
— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
— szpachlowanie potgczen i stykéw plyt ze $cianami i stropami,
— zabezpieczenie spoin taSma papierowa,
— szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.
Dla catosci robdt podstawg platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

10. Przepisy zwi gzane

10.1.Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu plyt gipsowo-kartonowych, Scian dziatlowych, oktadzin $ciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73,
28-400 Pinczow. Informator-Poradnik ,Zastosowanie piyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” —
wydanie IV — Krakéw 1996
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SST 4. OKNA| DRZWI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace odbioru i osadzenia stolarki
okiennej i drzwiowej w ramach realizacji zadania p.n.: ,Przebudowa i zmiana sposobu uzytkowania
lokalu apteki na Klub ,Senior+” w Ujezdzie, dziatka nr ewid. 1235, obreb Ujazd".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentdéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i
odbiorze robét, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu
osadzenie okien i drzwi w oscieznicach.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogd6lne wymagania dotycz ace robdt

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Okna i drzwi powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng, zaleceniami i
instrukcjg wbudowania, akceptowang przez Inspektora.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie dokladnie zaznajomié z
caloscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegodlnych opracowan przed przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany
w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem rob6t nalezy zapoznac sie z warunkami istniejgcymi w miejscu osadzenia okien i
drzwi, i upewni¢ sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanymi materialami przy osadzaniu sg;

- skrzydta okienne i drzwiowe zgodnie z projektem,

- elementy taczace, okucia, akcesoria i progi drzwiowe.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Stolarka okienna i drzwiowa konfekcjonowana i pozostate elementy dostarczane sg w jednostkach
tadunkowych, zabezpieczajacych te wyroby przed uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegoine
wyroby tgczy sie w zwarte tadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robdét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Stolarka budowlana. Wymagania i badania.

Szczegotowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej podano w przedmiotowych normach.

6. KONTROLA JAKO SClI

Kontrola jakosci powinna obejmowac nastepujace badania:

- sprawdzenie wymiarow - dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-M-02139,

- sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu
powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesci potaczonych, rama skrzydta okiennego i drzwiowego
powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatoéci i trwatych odksztatcen,

- skrzydto okienne i drzwiowe nie powinno wykazywac¢ peknie¢, skrzywien, wichrowatosci, odchytka w
wymiarach £1 mm,

- sprawdzenie wykonania oscieznicy okien i drzwi - dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych
ramy oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekraczaé +0,3 mm,

- sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ - konstrukcja wyrobu powinna zapewnic
wspoétosiowos¢ zawiasow - dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ +1 mm,
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- sprawdzenie dziatania okien i drzwi — skrzydto okienne i drzwiowe pod wplywem sity przytozonej
do klamki lub gatki powinno sie otwiera¢ i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowaé, zgodnie z ich
przeznaczeniem. Masa obcigznikéw zastepujacych te site przy dynamicznym zamykaniu skrzydia
okiennego i drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosi¢ 180

- sprawdzenie niezawodnosci drzwi - drzwi powinny zachowaé¢ sprawno$¢ dziatania po wykonaniu
100000 cykli pracy skrzydta,

- sprawdzenie izolacji akustycznej - wg PN-B-02151,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1,0 m2 osadzonych okien i drzwi.

Zaréwno Inspektor jak i wykonawca mogg, w razie watpliwosci, zgda¢ koncowego sprawdzenie
dostarczonego materiatu. Zgdanie wykonawcy musi zosta¢ przedstawione na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr elementow i akcesoriow.

Dla dokonania oceny jakosci wyrobow stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania nalezy
sprawdzic:

- zgodnos¢ wymiarow,

- jakos¢ materiatéw z jakich stolarka zostata wykonana,

- prawidtlowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okué
(samozamykaczy),

- zaswiadczen o jakosci i Swiadectw.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Drzwi i okna pozostate elementy - wg obmiaru - platne sg na podstawie ceny jednostkowej, ktéra
uwzglednia:

- zakup okna i drzwi, elementow systemowych,

- transport na budowe,

- sktadowanie w magazynie na placu budowy,

- transport materiatéw i sprzetu z magazynu przyobiektowego,

- rozpakowanie i przeglad,

- montaz skrzydet okiennych i drzwiowych w oscieznicach,

- uprzatniecie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Normy:

* PN-B-06070 Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodno$ci.

» PN/B-10087/96 Szczego6towe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.

Dz. U. nr 109/2004 Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

* PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

* PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

« PN-72 B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN- 78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-80/M-02318 Tolerancja ksztattu i potozenia. Wartosci.
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SST 5. TYNKII GLADZIE GIPSOWE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
tynkarskich oraz gtadzi gipsowych w ramach realizacji realizacji zadania p.n.: ,Przebudowa i zmiana
sposobu uzytkowania lokalu apteki na Klub ,Senior+” w Ujezdzie, dziatka nr ewid. 1235, obreb Ujazd".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ dokumentdéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i
odbiorze robét, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3 .Zakres robét obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tynkéw wewnetrznych i gtadzi gipsowych.

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycz ace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie tynkéw wapienno- cementowych i gtadzi gipsowych, wewnetrznych winno by¢ zlecone
przedsiebiorstwu majgcemu whasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu rob6t i gwarantujgcemu
whasciwg jakosé ich wykonania. Wykonawstwo tynkéw zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie dokladnie zaznajomic¢ z
caloscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegoélnych opracowan przed przystgpieniem do rob6t. Jakiekolwiek zmiany
w dokumentacji technicznej mogg by¢ wykonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnos$¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje
projektantow.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy

Zastosowanym materialem sg zaprawy wapienno- cementowe i gipsowe gotowe - powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych oraz powinny posiada¢ wydany przez producenta
atest.

3. SPRZET

Do tynkowania uzywa sie kielni murarskich, tat drewnianych lub aluminiowych, pac drewnianych,
plastikowych lub filcowych, poziomic itd. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Materiaty do wykonania tynkdw dostarczone mogg by¢ dowolnym transportem, zapewniajgcym
ochrone przed warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ skladowane w sposéb zabezpieczajacy
przed warunkami atmosferycznymi, w szczeg6lnosci przed wilgocia |1 zanieczyszczeniami
organicznymi. Wapno powinno by¢ sktadowane na suchym podiozu, niedopuszczalny jest kontakt
wapna z gruntem. Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone powinno byé wyposazone w sprzet
gasniczy, zgodnie z wymaganiami p.poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowac¢ srodki ostroznosci
zgodnie z wymaganiami bhp.

Gips budowlany powinien by¢ przechowywany w suchym magazynie, przy czym nalezy przestrzegac
jego terminu przydatnos$ci, poniewaz zlezaty traci wytrzymatosc.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robdét uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania dla tynkdw wewnetrznych zostaly opisane PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki
zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze."

5.3. Opis ogdlny.

Do wykonywania tynkdw mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania i skurczéw murow, tj.
po uplywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed przystgpieniem do rob6t tynkowych powinny byc¢:

- zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
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- zakonczone roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

- osadzone oscieznice drzwiowe i okienne (z wyjatkiem okien i drzwi aluminiowych).

Tynki nalezy wykonywa¢ w temp. nie nizszej niz 5 C i pod warunkiem, ze w ciggu doby temperatura
nie spadnie ponizej 0 C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac roboty tynkarskie jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych.

Gladzie gipsowe charakteryzujg sie bardzo dobrg przyczepnoscig do podioza, duzg odpornoscig
mechaniczng i tadnym wygladem

Tynki mozna wykonaé w sposob reczny lub mechaniczny.

Podloze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkéw, powinno byé czyste i odtluszczone,
spoiny powinny by¢ nie zapelnione zaprawg na gtebokosci 1 0 - 1 5 mm. Suche podioze nalezy
zwilzy¢ przed wykonaniem obrzutki. Zacierane nalezy przeprowadzi¢ mozliwie szybko, poniewaz
moze wystapic¢ tzw. Zmacerowanie gipsu, powodujgc tuszczenie sie tynku.

Ze wzgledu na szybkie wigzanie gipsu stosuje sie opdzniacze wigzania.

Wszystkie elementy stalowe, mogace mie¢ kontakt z zaprawg gipsowg nalezy zabezpieczy¢ przed
korodujgcym dziataniem gipsu.

6. KONTROLA JAKO SClI

Materiaty uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm:

Woda - PN-75/C-04630 ,Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badanie",

Kruszywo - PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw mineralnych",

Gips - BN-87/6732-04 ,Gips ceramiczny".

Zaprawa powinna odpowiada¢ wymogom normy.

Kontrola jakosci tynkdw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczna.
- Minimalna wymagana przyczepno$¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa.

- Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw wewnetrznych Il kat:

« odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi, od linii prostej nie wieksze niz 3 mm i w
liczbie nie wiekszej niz 3 na diugosci taty kontrolnej

* odchylenie powierzchni i krawedzi:

- od kierunku pionowego: nie wigksze niz 2 mm/m i ogélem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach
do 3,5 m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych,

- od kierunku poziomego: nie wigksze niz 3 mm/m i ogélem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi,

- odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: nie wieksze niz 3
mm/m,

- odchylenie promieni krzywizny od promienia projektowanego 7 mm,

- miejscowe nierébwnosci o szerokosci i glebokosci 1 mm i diugosci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m2
tynku,

- nie dopuszczalne jest wystepowanie nastepujgcych wad:

» wypryski i specznienia wskutek obecnosci czgstek wapna niegaszonego,

* pekniecia powierzchni,

« wykwity soli w postaci nalotu,

« trwate zacieki na powierzchni,

« odparzenia, odstawanie od podtoza.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét tynkarskich 1 m2. Zaréwno Inspektor Nadzoru jak i wykonawca mogg
zgdac¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku watpliwosci.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr materiatow

Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustalic dokiadng recepture zaprawy, zaleznie od
parametréw dostarczonych na budowe skladnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podioza.

8.2. Odbidér podio za

Odbiér poditoza nalez przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem rob6t tynkarskich. Podloze powinno byc¢
czyste, odtluszczone, wolne od plam rdzy. Suche poditoze nalezy zwilzy¢ woda. Spoiny muru
ceglanego powinny by¢ nie wypetnione zaprawg na gtebokos¢ 10- 15 mm od lica muru, spoiny $ciany
murowanej z bloczkéw na giebokos¢ 2-3 mm, podtoza betonowe nalezy nacig¢ diutami.

8.3. Odbidr wykonanych tynkow

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

- zgodnos¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacjg techniczna,

- odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkow,

- gladkosc i stan powierzchni - wystepowanie wykwitéw, zaciekéw, peknigeé, wypryskow i specznien
jest niedopuszczalne,
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- przyczepnos¢ tynkéw do podtoza (min. 0,025 MPa).

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Roboty tynkarskie ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:

- zakup materiatow,

- transport na miejsce sktadowania na placu budowy i do miejsca wykonania prac,

- ustawienie rusztowan i ich demontaz po wykonaniu prac,

- obrabianie przebi¢, przygotowanie podtoza i osadzenie drobnych elementéw

- przygotowanie zapraw i wykonanie tynkéw z gotowej zaprawy,

- wykonanie poprawek tynku,

- uporzadkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Normy:

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-10105 Masy tynkarskie do wykonania pocienionych wypraw elewacyjnych. Wymagania i
badania.

PN-C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

Dz. U. nr 109/2004 Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
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SST 6. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
malarskich w ramach realizacji zadania p.n.: ,Przebudowa i zmiana sposobu uzytkowania lokalu
apteki na Klub ,Senior+” w Ujezdzie, dziatka nr ewid. 1235, obreb Ujazd".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i
odbiorze robét, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie prac malarskich majacych cel ochronny, lub dekoracyjny.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania golne.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycz gce robdt

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Roboty malarskie powinny byé zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robo6t i gwarantujgcemu whasciwg jakos¢ ich wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie dokladnie zaznajomic¢ z
caloscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegodlnych opracowan przed przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany
w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnos¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowag akceptacje
projektantéw. Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywac¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan
lub drabin. Robwnoczes$nie, zaleznie od stosowanych materiatéw, nalezy zachowa¢ odpowiednie srodki
ostroznoéci (odziez ochronna, okulary i maski ochronne, wentylacja pomieszczen, zabezpieczenia p.
poz.). Przy pracach malarskich muszg by¢ przestrzegane przepisy p. poz. i BHP.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy

Zastosowanym materialem do malowania $cian we wnetrzach sg farby emulsyjne do wymalowan
wewnetrznych. Farby powinny odpowiada¢ obowigzujgcej normie PN-C- 89440 i posiada¢ ocene
higieniczng PZH. Farby emulsyjne charakteryzujg sie dobrg przyczepnoscig do poditoza, odpornoscig
na uszkodzenia mechaniczne, $cieranie i detergenty. Tworzg gtadkie powloki o jedwabistym
wygladzie, pozwalajg na dyfuzje pary wodnej.

Zastosowanymi materiatami do malowania elementéw metalowych sg zestawy farb przeznaczonych
do zabezpieczania powierzchni stalowych i innych metalowych, na ktory skladajg sie farba gruntujgca
przeciwrdzewna i emalia nawierzchniowa ogolnego stosowania.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, walkoéw, pistoletow natryskujacych, lub innego sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Farby emulsyjne dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach o poj. 3-10 1, lub innych
uzgodnionych z odbiorcg. Powinny by¢ przechowywane w suchym miejscu, w temperaturze 5-30C.
Farby i emalie do malowania powierzchni metalowych pakowane sg w puszki o poj. 1-20 1. Nalezy
przechowywa¢ je w suchych, wentylowanych pomieszczeniach, w szczelnie zamknietych
opakowaniach.

Elementy konstrukcji przeznaczonych do malowania nalezy skiadowa¢ w pomieszczeniach
zamknietych lub pod wiatami, zabezpieczajgc je przed wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonywaniu rob6t malarskich zostaly opisane PN-B-10280 ,Roboty malarskie
budowlane farbami wodnymi i wodorozciehczalnymi farbami emulsyjnymi.” oraz PN-B-10285 ,Roboty
malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych."
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Wszystkie uzyte farby i lakiery muszg posiada¢ odpowiednie swiadectwa dopuszczenia do stosowania
w budownictwie, oceny PZH i odpowiada¢ polskim normom. Przy robotach malarskich muszg zosta¢
spetnione wymogi przepisbw BHP i p. poz. W szczegdlnosci, przy wykonywaniu wymalowan
materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozciehfczalniki organiczne nalezy:

- stosowaé odziez ochronng,

- wewnetrzne roboty wykonywac przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji mechanicznej,

- przestrzegac¢ zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac iskrzenie,

- zapewni¢ statg dostepnosc¢ sprzetu p. poz.

5.3. Opis ogélny

5.3.1. Malowanie farbami emulsyjnymi na podio zach z tynkéw cienkowarstwowych, tynkéw
cementowo- wapiennych

Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po zakonczeniu:

- rob6t budowlanych i instalacyjnych (z wyjgtkiem zatozenia opraw, przykryw kontaktow, wytgcznikéw
elektrycznych, przyklejania oktadzin, bialtego montazu),

- wykonania podktadéw pod wyktadziny podtogowe,

- montazu stolarki.

Podioze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno by¢ odtluszczone i odpylone. Sciany powinny
by¢ rowne i bez spekan. Ewentualne uszkodzenia nalezy wyréwnac, zaszpachlowac i zeszlifowac,
jesli wymagana jest duza gtadkosé powierzchni. Nowe tynki mozna malowaé po 1-4 tygodniach,
wilgotnos¢ tynkéw nie powinna przekraczac 4% (wg zalecen producenta farby).

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-30C. Farb e mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem
lub metodg natrysku.

Przed malowaniem farby nalezy dokfadnie wymieszac.

Do pierwszego malowania farbe nalezy rozcienczyé woda w ilosci 20-30%. Kolejne warstwy mozna
naktada¢ po wyschnieciu poprzednich, tj. 2-3 godzinach, uzywajac farby o lepkosci handlowej. Do
petnego pokrycia poditoza potrzebne jest 2 lub 3 krotne natozenie farby.

Do farb nie mozna dodawa¢ farb klejowych, wapna, kredy i innych farb emulsyjnych. Farb akrylowych
nie mozna naktada¢ na powierzchnie zgruntowane mlekiem wapiennym.

Pomieszczenia po malowaniu farbami akrylowymi nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i po tym czasie
nadajg sie do uzytkowania. Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywaé wodg z dodatkiem
detergentow.

5.3.2. Malowanie elementéw metalowych

Zabezpieczenie konstrukcji nosnej budynkéw powinno zasta¢ wykonane zgodnie z wtasciwymi ST.
Podloza stalowe powinny by¢ przed malowaniem przygotowane w nastepujgcy sposob:

- starannie oczyszczone z rdzy, tluszczéw, zapraw, topnikdw z procesu spawania, poprzez szlifowanie
spawow i ostrych krawedzi, odtluszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie,

- elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez zagruntowanie mozliwie
wczesnie (nie pdzniej niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania).

Zalecana temperatura w czasie wykonywania robo6t malarskich powinna wynosié¢ 15- 20C, wilgotno $¢
powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Nie dopuszcza sie wykonywania prac malarskich na zewnatrz
w czasie deszczu, mgly, wystepowania rosy, we wczesnych godzinach rannych lub pdznych
popotudniowych, jak réwniez pod bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Warstwy gruntujgce nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajgc farbe réwnomiernie po podiozu, po
natozeniu dwoéch warstw przeswity podtoza sg niedopuszczalne. Grubosé dwdch warstw gruntujgcych,
nanoszonych w odstepie 3-8 godz. powinna wynosi¢ ok. 25-50 (im (zaleznie od zalecen producenta
farby). Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢ dodatkowag warstwe farby po wyschnieciu zasadniczej
powtoki gruntujace;.

Miejsca stykajgce sie z betonem nalezy pokry¢ powlokg o wiekszej grubosci. Miejsc przewidzianych
do zabetonowania nie nalezy gruntowaé. Naktadanie powtok nawierzchniowych moze by¢é dokonane
tylko po wyschnieciu warstwy gruntujgcej. Do nakiladania farb syntetycznych zaleca sie uzycie
pistoletow natryskowych, dopuszczalne jest takze uzycie pedzli. Nakladanie warstwy malarskiej
nalezy rozpocza¢ od gory i przestrzega¢ rbwnomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i
zaciekow. Kolejne warstwy farby moga by¢ nakladane po wyschnigciu poprzednich (po ok. 12
godzinach, o ile producent nie zaleca inaczej). Po zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie
powinno przez co najmniej 1 tydzien pozostawac odizolowane od wptywdéw agresywnego srodowiska.
6. KONTROLA JAKO SCI

Sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
zaswiadczen o jakosci materiatbw wystawionych przez producentow oraz wynikéw kontroli,
stwierdzajgcych zgodno$¢ przeznaczonych do uzycia materiatdw z dokumentacjg techniczna, z
normami panstwowymi lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materiaty,
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ktorych jakos¢ jest niepotwierdzona odpowiednimi $wiadectwami powinny by¢ zbadane przed
uzyciem. Farby gotowe powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do
uzycia na budowie.

6.1. Farby emulsyjne do wymalowali wewn etrznych na podio zach tynkowych

Farby emulsyjne powinny charakteryzowac sie:

- matowym wygladem powtoki,

- czasem schniecia do 2 h,

- wydajnoscig ok. 10 m2/dm3,

- liczbg nanoszonych warstw 1-2,

- odpornoscig na zmywanie - szorowanie > 5000 cykili,

- gestoscig ok. 1,5 g/cm3,

- odpornoscig na promienie UV,

- dobrg przyczepnoscia.

Sprawdzenie jakoSciowe stanu przygotowania podioza-tynku nalezy dokonaé po uzyskaniu protokotu
odbioru tynku, bezposrednio przed przystgpieniem do robot malarskich. Badanie podioza nalezy
przeprowadzi¢ przy temperaturze min. 5C i wilgotno $ci wzglednej powietrza max. 65%. Badanie
powinno obejmowac:

- okreslenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego, cementowego,
poprzez zeskrobanie warstwy tynku o gr. 4 mm i zwilzenie zeskrobanego miejsca 1% roztworem
alkoholowym fenoloftaleiny — jezeli wystgpi zabarwienie ciemnor6zowe - tynk nalezy uznaé¢ za
niedostatecznie skarbonizowany,

- okre$lenie utwardzenia przygotowanych tynkéw, poprzez kilkakrotne potarcie dionig powierzchni i
sprawdzenie czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku,

- nasigkliwosci poprzez spryskanie powierzchni kilkoma kroplami wody, przy matej nasigkliwos$ci
ciemna plama moze wystgpi¢ po 3 sekundach.

6.2. Farby do zabezpiecze n elementéw metalowych

Farby przeznaczone do zabezpieczanie elementdéw metalowych powinny charakteryzowac sie:

farby podktadowe:

- wydajnoscig ok. 6 m2/dm3,

- liczbg nanoszonych warstw: 1,

- gruboscig nanoszonej powtoki do 45 um,

- czasem schnigecia do 4 stopnia w temperaturze 20C do 24 h,

farby nawierzchniowe:

- gtadkim, blyszczgcym lub pétmatowym wygladem powtoki,

- czasem schniecia do ok. 25 h,

- wydajnoscig ok. 8 m2/dm3,

- liczbg nanoszonych warstw: 3,

- taczng gruboscig nanoszonych powtok do 120 um.

Sprawdzenia materialtdw malarskich dokonuje sie przed ich przekazaniem do magazynu, badajgc
zgodno$¢ z normami przedmiotowymi w zakresie:

- wstepnych préb technicznych wg PN-C-81503,

- lepkosci wg PN-C-81508,

- stopnia wyschniecia wg PN-V-81519,

- przyczepnosci wg PN-C-81531,

- krycia jako$ciowego wg PN-C-81536.

Jezeli w czasie skiadowania zostat przekroczony wyznaczony w $wiadectwie termin przydatnosci do
uzycia materiatow malarskich, mogg one zosta¢ dopuszczone do zastosowania, pod warunkiem
przeprowadzenia wszystkich wyzej wymienionych badan z wynikiem pozytywnym w stosunku do
wymogow norm przedmiotowych.

Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podtoza nalezy dokonac¢ pod katem:

- jakosci odtluszczenia,

- mechanicznego usunigcia nieréwnosci,

- stopnia czystosci powierzchni.

Ocene nalezy przeprowadzi¢ po wykonaniu kazdej czynnosci oraz dodatkowo przed malowaniem.
Oceniac nalezy wizualnie, z odlegtosci 33 cm od sprawdzanej powierzchni, przy swietle dziennym lub
sztucznym zaréwki o mocy 100 W, ze:

- powierzchnia powinna by¢ wolna od smardw, olejow, chlodziw, w razie watpliwosci nalezy
przeprowadzi¢ badanie zgodne z PN-H-97052.

- element nie powinien mie¢ zadzioréw, odpryskéw od spawania, a spoiny réwne i krawedzie
zaokrgglone.
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- ocene stopnia czystosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-H-97050.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2.

Zarowno Inspektor Nadzoru jak i wykonawca moga zgdac¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego
materiatu w przypadku watpliwosci. $gdanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robét malarskich obejmuje:

- sprawdzenie atestacji farb i lakieréw, oraz ich okresu trwatosci,

- sprawdzenie stanu przygotowania podioza do malowania, na podstawie zapisow w dzienniku
budowy,

- ocene jakosciowag wykonanych powiok.

Ocene jakosciowg robdt malarskich nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz
5T i przy wilgotno sci do 65%, w czasie pogody bezdeszczowej. Ocena powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtoki:

« réwnomiernosci roztozenia farby,

« jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,

* braku prze$witu, plam, smug, skupisk pigmentu, odstajgcych ptatkéw powtoki,

» widocznych gotym okiem $ladow pedzla,

- sprawdzenie potysku powioki,

- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, poprzez lekkie, kilkakrotne potarcie powtoki szmatkag
w kontrastowym kolorze - nie powinny pozostawac¢ slady farbki na szmatce,

- sprawdzenie odpornoéci na zarysowanie,

- sprawdzenie odpornoéci na uderzenie (zgodnie z norma panstwowa),

- sprawdzenie grubosci powtoki na elementach stalowych — przyrzgdami elektromagnetycznymi,

na innych podtozach - zgodnie ze Swiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

- sprawdzenie twardosci powtoki (metoda uproszczong - po przesunieciu po niej oselki z
drobnoziarnistego piaskowca nie powinny wystgpi¢ widoczne gotym okiem z odlegtosci 0,5 m rysy,
metoda Scistg wg normy panstwowej),

- badanie przyczepnosci powtoki

« do tynku - poprzez prébe oderwania ostrym narzedziem,

» do podtozy metalowych - poprzez prébe przeprowadzong wg normy na 3 stalowych ptytkach
kontrolnych,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie woda, po kilkakrotnym potarciu mokra, miekkg szczotka lub
szmatkg nie powinny pozosta¢ na nich $lady farby, a na powloce nie powinny wystgpi¢ smugi ani
zmiany w barwie,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydiem, po co najmniej 5-krotnym potarciu powtoki
mokrg namydlong szczotkg i splukaniu powloki woda, piana na szczotce nie powinna ulec
zabarwieniu, a powtoka mie¢ jednakowg barwe,

- sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej zgodnie z normami panstwowymi lub $wiadectwami
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny wykonane powtoki nalezy uznaé za prawidtowe. Gdy
ktorekolwiek z badan da wynik negatywny nalezy catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane
roboty malarskie, oraz nakaza¢ usunigcie powlok i ich powtérne prawidiowe wykonanie, lub
poprawienie niewtasciwie wykonanych robot i powtdrne przedstawienie ich do badan.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Roboty malarskie ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktdra zawiera:

dla malowania farbami akrylowymi:

- zakup materiatow,

- transport materiatéw do magazynu na placu budowy,

- przygotowanie powierzchni i zagruntowanie,

- szpachlowanie i szlifowanie,

- malowanie farbami akrylowymi lub emulsyjnymi,

- uprzatniecie miejsca wykonywania robét;

dla malowania powierzchni metalowych:

- zakup materiatow,

- transport materialtéw do magazynu na placu budowy,

- przygotowanie powierzchni,

- malowanie farbami,

- uprzatniecie miejsca wykonywania robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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Normy:
- PN-B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.
* PN-B-10285 - Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
* PN-C-81503 - Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.
* PN-C-81515 - Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powitok.
- PN-C-81516 - Wyroby lakierowe. Oznaczenie Scieralnosci powtok lakierowanych.
- PN-C-81519 - Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.
- PN-C-81521 - Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody oraz na
oznaczenie nasigkliwosci.
* PN-C-81526 - Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie za pomocg
aparatu Du Ponta.
- PN-C-81528 - Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powlok lakierowanych na zginanie.
* PN-C-81530 - Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powiok.
- PN-C-81531 - Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do podioza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowej.

PN-H-97051 - Ochrona przed korozja, Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.
* BN-84/6117-05 - Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.
- BN-77/6701-04 - Materialy wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie trwatosci barwy
metodg przyspieszona.
Atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakieréw.
Dz. U. nr 109/2004 Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
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SST 7. POKRYWANIE PODLOG | SCIAN
UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH
NA PODLOGACH | NA SCIANACH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
oktadzin i wyktadzin z ptytek w ramach realizacji zadania p.n.: ,Przebudowa i zmiana sposobu
uzytkowania lokalu apteki na Klub ,Senior+” w Ujezdzie, dziatka nr ewid. 1235, obreb Ujazd”.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robo6t i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.
1.3. Zakres robét obj etych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
— pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw
podtogowych,
— pokrycie $cian pltytkami (okfadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme
architektoniczng oktadanych elementow.
Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych zmieszanek
przygotowanych fabrycznie.
Zakres opracowania obejmuje okre$lenie wymagan odnos$nie wtasnosci materiatdw, wymagan i
sposobéw oceny podiozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich
odbiory.
1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z przedmiarem
robot, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST
~Wymagania ogoélne” pkt. 1.5.
1.6. Dokumentacja robét wyktadzinowych i oktadzinow ych
Dokumentacje robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia;
specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych),zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr
202, poz. 2072), dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w
sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),aprobaty techniczne,
certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z
7.07.1994 r. protokdty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi
protokétami z badan kontrolnych, dokumentacja powykonawcza.
Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizaciji.
Powinien on uwzglednia¢:
- materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,
- lokalizacje i warunki uzytkowania,
- rodzaj i stan podtozy pod wykladziny i okladziny.
W projekcie powinny byé¢ zawarte:
— wymagania dla podioza, ewentualnie sposéb jego wykonania lub naprawy, z wyszczego6lnieniem
materiatéw do napraw,
— specyfikacje materiatdw do wykonania wyktadziny i okladziny z powotaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),
— sposoby wykonania wykladziny i oktadziny z uwzglednieniem szeroko$ci spoin i sposobu
wykonczenia,
— kolorystyka i wzornictwo uktadanych piytek,
— wymagania i warunki odbioru wykonanej wykiadziny i oktadziny,
— zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.
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Przez dokumentacje powykonawczg robét wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art.
3,p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robot z naniesionymi zmianami w
stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania
robét.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podan ow ST
~Wymagania ogolne” pkt 2
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny mie¢:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie peing dokumentacje dotyczacg skladowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.
2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
2.2.2. Piyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:
— PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%.
Grupa B I.
—PN-EN 177:1997 — Phytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%.
Grupa B lla.
— PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%.
Grupa B lIb.
— PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa
B 111
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdinie
dotyczy to ptytek dla ktérych muszg byc¢ okreslone takie parametry jak np. stopien cieralnosci,
mrozoodpornosc i twardosc.
2.2.3. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— $rodki ochrony ptytek i spoin,
— srodki do usuwania zanieczyszczen,
— srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okre$lone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
2.2.5. Woda
Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i
zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogdllne wymagania dotycz ace sprz etu podano w ST, Wymagania ogélne” pkt 3
3.2. Sprzeti narz edzia do wykonywania wykladzin i oktadzin

33



Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do cigcia piytek,
— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,
— laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,
— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,
— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycz gce transportu podano ST ,Wymagania ogolne” pkt 4

Ogolne zasady dotyczace transportu materiatdw podano w ST,Wymagania ogdlne” pkt.4. Zaladunek,
transport, roztadunek i skladowanie materiatbw musi sie odbywaé w sposob zapewniajgcy ich
wlasciwy stan techniczny.

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materialdbw do wykonania wykladzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkow [
urzadzen.

Zaleca sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatbw zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Skladowanie materiatlébw podiogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ST,Wy  magania ogdélne” pkt 5

5.2. Warunki przyst apienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakohczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtdg,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakohnczeniu budowy stanu surowego.
3) Roboty wykiadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i okladziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wykfadziny

5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50
mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosié:

— podkfady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podkfady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkfady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm
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Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami
i sSrodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm
na catej dlugosci taty kontrolnej o dlugosci 2 m.
W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewngtrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekraczac¢ 10
m2, a maksymalna dlugos¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
byé wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokdt fundamentéw pod maszyny, stupéw
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin. Szczeg6towe informacje o uktadzie warstw
podiogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i
innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.
Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Ilub wzmocnienie podktadéw
cementowych wiéknem polipropylenowym.
Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wykladzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie
z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.
3.2. Wykonanie wykfadzin
Przed przystapieniem do zasadniczych robo6t wyktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac¢ ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac¢ sposéb uktadania ptytek.
Polozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkosé i szerokosé spoin. Na jednej
ptaszczyznie plytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szerokos¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skladajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybdr kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju pilytek i podioza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.
Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona
réwnomiernie i pokrywaé calg powierzchnie podioza. Wielkos¢ zeboéw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

—50 x 50 mm — 3 mm

—100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

—250 x 250 mm — 8 mm

— 300 x 300 mm — 10 mm

— 400 x 400 mm — 12 mm.
Powierzchnia z natlozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wykladziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rGwnosci poditoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.
Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Nakladajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesuna¢ po poditozu (okoto 1 cm), ustawi¢c w zgdanej
pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne piytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisngé i mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepno$ci
Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania’. Wieksze plytki
zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.
W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek.
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Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy piytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukfadania pltytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu piytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczeglly cokolu powinna okreslac¢
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny
podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczeéniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokiladnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
ptytek wilgotng gabka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesly ksztatt
spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.
Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc¢
takze ptytki.

5.4. Wykonanie okfadzin

5.4.1. Podtoza pod oktadzine

Podiozem pod okitadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byc:

— Sciany betonowe

— otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do rob6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidiowos¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakow, pekniec i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny byé ptaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac¢ zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.

W przypadku okladzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtdég nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powiok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
latg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
diugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.
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Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug, wymiardéw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac¢ sposéb uktadania plytek. Polozenie pitytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich
wielkos€ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie
a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga okfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skiada sie z
réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukfadaniem plytek na scianie nalezy zamocowac¢ prosta, gtadka fate drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu
piytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozyciji
Zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gltadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° Kompozycja klejgca powinna byc
roziozona réwnomiernie i pokrywaé calg powierzchnie podioza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidiowo dobrane wielkoS¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natlozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cafa plytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé docinana, ukfadanie nalezy zaczg¢
od przyklejenia drugiej calej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie plytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
whasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci Swiezej
zaprawy klejowej po docisnieciu piytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach
zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uklada sie zazwyczaj po utozeniu wykladziny podiogowej. Plytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunagc
wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do sciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych
(np. stupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej
papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Dokiadny
czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni okladziny pocg gumowg. Zaprawe nalezy dokladnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
ptytek wilgotng gabka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesly ksztatt
spoiny.

Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka.

37



Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatow powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im
wymaganiom. Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robo6t podano w ST, Wymagania ogolne”pkt 6.

6.2. Badania przed przyst apieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin i okladzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetniaé¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentaciji projektowe;.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa fate,

— sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
przedmiarem rob6t i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowo$¢ ich wykonania wywiera
wplyw na prawidlowos¢ dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych rob6t, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot
.zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdélnosci:

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robo6t i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podidg i oktadzin Scian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtiowosci utozenia piytek; ulozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzaé¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem piytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej diugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej
ich diugosci (dla spoin wykiadzin podtogowych i poziomych okfadzin $cian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,
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- sprawdzenie zwigzania ptytek z podkiadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m ? nalezy zmierzyé szerokos$é spoin suwmiarkg z
dokfadnoscig do 0,5 mm

- grubosé warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubosc¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycz  ace wykladzin i oktadzin

6.5.1. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cala powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodnos$¢ barw jest zamierzona),

- cafta powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosc)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wykltadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg dtugosci 2
m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na diugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

- spoiny na catej diugosci i szeroko$ci muszg by¢ wypetione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m
i 3 mm na cafej diugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i
5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cafa powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin, dla ktérych ré6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacija lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac 2
mm na diugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugo$ci 2 m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m
i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST,Wymaga  nia ogolne” pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m?® na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujgc
wymiary w $wietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow,
pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m>.

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okre$la sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymag  ania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg
podioza. Odbiér podiéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t wykladzinowych i
oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
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Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczacymi podtog i okreslonymi odpowiednio w pkt.
5.3. dla wykiadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno byé odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy, naprawa jest niemozliwa
(szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtdg) oraz
materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbhidr cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem kohncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét jezeli
umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (ko ncowy)

Odbioér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z przedmiarem robot.

Odbidér ostateczny dokonuje komisja powotlana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przediozyé komisji nastepujgce dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacje powykonawcza,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- protokéty odbioru podtoze,

- protokoty odbiorow czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnaé¢ je z wymaganiami i
wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonaé¢ oceny wizualnej.

Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna byc¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub okladzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
okladziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wykladzin lub oktadzin, wykonac¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwoéci ich usuniecia,
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- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykltadzin i oktadzin z zamdwieniem.
Protokot odbioru kofncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robé6t poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbioér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykiadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny robo6t”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawag do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci podano w ST,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno  $ci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty wykladzinowe lub
oktadzinowe moze by¢ dokonana wedtug nastepujacych sposobdw:

rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata warto$¢
wynagrodzenia; wartosé robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci
robét okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

rozliczenie w oparciu o wartosS¢ robdt okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robdt.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcag nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Dla catosci rob6t podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:
- robocizne bezpos$rednig wraz z narzutami,
- wartos¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z
technologii robét z kosztami zakupu,
- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,
- koszty posrednie (ogodlne) i zysk kalkulacyjny,
- podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, o$wietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wykiadzin i okladzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego
dla pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.
W przypadku przyjecia innych zasad okre$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zostac¢ szczegdtowo ustalone w umowie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci znakowanie.
PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,

wihasciwosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
B 1l
PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o maiej nasigkliwosci wodnej E<3 %.
Grupa B I.
PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6 %.
Grupa B Il a.
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PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10 %.
Grupa B Il b.
PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A .
PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A I
a.Cz. 1.
PN-EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A I
a.Cz. 2.
PN-EN 187-1:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A I
b. Cz. 1.
PN-EN 187-2:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il
b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lIl.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Pilytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.
PN-EN ISO 10545-4:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymalosci na zginanie i sity
tamigcej.
PN-EN 1SO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg
pomiaru wspotczynnika odbicia.
PN-EN 1SO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych..
PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.
PN-EN ISO 10545-11:1998Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate
ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-12:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN ISO 10545-13:1990Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.
PN-EN ISO 10545-14:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw

cementowych i zapraw do spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.
PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymalosci na
zginanie i $ciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogolne (kod CPV
45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990

rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru rob6t budowlanych czesé B zeszyt 5 Okladziny i wyktadziny

z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.
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- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Ukfadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.
- Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.
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